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€@ Vérifier le chargement de la pompe GILAIR

Utiliser en cas de besoin les supports de chargement joints systématiquement aux pompes.
NB : REXAIR veille a transmettre des pompes a pleine charge.

(2] Préparer les supports

Utiliser les outils contenus dans la BOXAIR pour casser les capsules, dévisser les tubes TENAX....

© Realiser le montage : connecter le support de préléevement a la pompe
e Utiliser le tuyau souple mis a disposition dans la BOXAIR (si besoin utiliser la pince coupante pour ajuster la longueur) ;
e Vérifier I'étanchéité ;
NB : Dans le cas des piézairs, penser a purger I'ouvrage en pompant sans support.
e Positionner le support dans le bon sens du prélevement : si le support possede une fleche, celle-ci spécifie le sens de

passage de I'air a travers le support = de I'extérieur vers la pompe.

DECOUVERTE DES DIFFERENTES TOUCHES DE LA POMPE MARCHE/ARRET

Permet d’allumer et

d’éteindre I'instrument,

ECHAP : d’accéder a un menu ou
Permet de quitter un menu de confirmer la modification
d’un parametre

FLECHE NAV HAUT a :
Permet de sélectionner H AUGMENTER
des options sur I'écran ou - Permet d’augmenter la

de déplacer le curseur du valeur d’'un parameétre
menu vers le haut

FLECHE NAV BAS DIMINUER

Permet de sélectionner Permet de diminuer la

des options sur I'écran ou valeur d'un parametre
de déplacer le curseur du
menu vers le bas

O Allumer Ia pompe

Appuyer et maintenir la touche « MARCHE/ARRET »
jusqu’a affichage de I'écran sur menu principal

¢ Date
Jun 21,2011 1:37PM ﬂ ) Heure
5 ‘ Jun 21,2011 1:37PM

»Run Débit en cm?/min REXAIR aura calibré
Flow set(cc/min) 5000 ;;> et réglé au débit souhaité
Calibrate et avec le support prévu.
Setup»

(—) Hi CF/MAN

Z Position « Hi » = haut débit cad de 450 a 5 000 cm3/min ou « Lo »

Niveau batterie = bas débit cad de 20 a 449 cm3/min.
La position sera établie par REXAIR.
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© Démarrer le prélévement 113

21,2011 137°M ] Valider en appuyant
Ciow aecmin). 7000 sur touche
« MARCHE/ARRET »

Atteindre le menu « RUN »l
avec les touches « NAV »

L’écran suivant apparait :

Jun 21, 2011 1:37PM
Flow cc/min|BP 0"

—
V 1 8 . 605L _39 Volume de I'échantillon en L
—
[ —

Perte de charge

Durée de fonctionnement en min

PRT 48.3h

Autonomie en h

Hi N CF/MAN

Débit en cm?®/min

Depuis n'importe quel menu,
appuyer sur la touche
« MARCHE/ARRET »

RT 7m
@ Arréter le préléevement

@ Revoir les données du prélévement
[’écran apparait a I'arrét du prélevement ou aller le chercher depuis le menu principal :

Valider en appuyant sur touche

« MARCHE/ARRET »
Atteindre le menu « NAV » ‘ CHE/

avec les touches « NAV »

L’écran suivant apparait :

Jun 21,2011 1:37PM
Flow set(cc/min) 1500 —>
Volume(L) 286.401| —>
Run t|me(m|n) 190 —9 Durée de fonctionnement en min
Datalog Events 516 | =—

[—)  Hi CF/MAN

Débit en cm/min

Volume de I’échantillon en L

Numéro de séquence de prélevement

Depuis n'importe quel menu, maintenir la touche
« MARCHE/ARRET » jusqu’a I'apparition

de I'écran de mise hors tension et la fin

du décompte.

€) Arréter la pompe
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Les pompes doivent étre utilisées dans des conditions atmosphériques parfaitement séches




